
Все эти реакции экзотермичны и термодинамически возмож
ны в широком интервале температур. В среднем при хлорирова
нии замещением выделяется около 22 ккал/моль тепла, а при
соединением — около 33 ккал/моль.

Рис. 20. Схема производства хлористого винила:
/  — реактор; 2 — теплообменник; 3 — промежуточная емкость; 4,5 — рек
тификационные колонны; 6 — емкость для чистого СН2=СНС1; 7 — пере
гонка;
/ — теплоноситель; // — сырой продукт; / / /  — остаток; IV — на полимери
зацию; V— дихлорэтилен; VI— высококипящие продукты.

В условиях, способствующих протеканию реакции по ради
кальному механизму, |  в газовой фазе, при высоких температу
рах, в присутствии промоторов и т.д. — скорость хлорирования 
замещением в боковой цепи больше, чем в ядре.

В жидкой фазе в присутствии промоторов скорость присое
динения хлора к ядру бензола (по радикальному механизму) 
также достаточно велика для промышленного осуществления 
реакции.

В условиях, когда реакции протекают по ионному механиз
му, - в жидкой фазе, в присутствии электрофильных катализато
ров AICI3, FeCb, в гомогенной или гетерогенной системах, при 
наличии полярных растворителей, - образуются почти исключи
тельно продукты замещения.

Производство монохлорбензола хлорированием бензола. 
Хлорирование бензола в ядро можно осуществить в парах при 
400°С или в жидкой фазе при 40°С в присутствии железа или 
алюминия.

В промышленных условиях реакцию проводят в жидкой фазе 
в непрерывной или периодических системах, пропуская хлор
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